


EMO, 

S o WPorUnFuturoConMás 
S, AB B (9 O| MotivosPeraBrinder 
A NDOvV Ey) 

NERO! 


VOYAGER PLANT OPTIMIZATION 
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Proceso: Gestión de moldura 
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Actividad 


Elaboración de la reserva conforme a las necesidades 
de producción. 

Descarga (visualización) de la reserva en portal portal. 
Verificación de la reserva visualizada (stock del material 
en SAP y lotes). 

Validación del material por ubicación en FACOO9 
Moldura. 

Corroborar stock en físico coforme FACOO9 Moldura 
SAP y marbete del rack en AlO5. 

Busqueda en rack del material visualizado. 

Inspección del número de parte de la pieza solicitada. 


Separar el material por la cantidad solicitada; 
manipulación manual de materiales al carrito auxiliar 
(primer conteo). 

Validación de las piezas separadas (segundo conteo de 
piezas a despacho). 

Conteo unitario de SKU por ubicación para corroborar la 
existencia física y marbeteo. 


Actualización de marbete descontando las piezas 
despachadas corroborando FACOO9 Moldura y SAP 
(reportar en caso de que exista una anomalía; 


12 Verificar que las piezas en existencia cumplan con PTL 
respectivo de AlO5. 

Realizar el consumo del material despachado en SAP. 

Realizar descuento del material consumido en FACOO9 

Moldura (utilizar fórmula en excel). 


Comunicar al resto del equipo del despacho realizado 


15 [con evidencia del consumo con actualización 
correspondientes (vía WhatsApp). 





